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Fullkorper 

Die Erfindung geht von kugelformigen, aus einerdunnen. 
ebenen Platte ausgestanzten Fullkdrpem fur Staff- und 
WSrmeaustauscherkolonnen mit meridianartig vertaufen- 
den Streifen aus, die in elnen nach einem Breitenkrais yar- 
laufenden Ring ubergehen. Urn einen weitgehend dor Kugel- 
form angepaBten, els Stanzkorper ausgefuhrten Fullkorper 
zu erreichen, der noch gunstige Schlkanen innerhalb seiner 
Schale aufweist, befindat sich aufgrund der -Erfindung der 
Ring im Aquator des Fullkorpere. Von diesem Ring gehen die 
Meridianstreifen aus. Am Pol sind sie dann naoh innen fiin 
abgebogen, wobei diese Abbiegungen noch Zungon oder 
Shnliche Verformungen haben konnen, urn die Schlkanen 
innerhalb der Kugel zu vermehren. 
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Ansp ruche 



y^l^/Durch Ausstanzen einer dunnen, ebenen Platte gebildeten, 
im wesentlichen kugelf ormiger Fullkorper fur Stoff- und 

/Warmeaustauschkolonnen mit meridianartig verlaufenden 
Streifen, die in einen nach einem Breitenkreis verlaufenden 
Ring ubergehen, dadurch gekenn .eiohnet, dass sich der 
Ring (2) im Xquator des Fullkorpers bef indet und sich von 
diesem Ring aus beidseitig die Streifen (3) zu den Polen 
erstrecken, deren f reie Enden nach innen in Richtung auf das 
Innere des Fullkorpers ahgebogen sind. 

2. Pullkorper nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Streifen (3) an gegeniiberliegenden Stellen von dem 
Ring (2) ausgehen* r 

* 

J. Fullkorper nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekennzeichnet , 
dass sich zwischen auf einanderfolgenden Streifen (3) ein 
. freier Raum (5) befindet- i 

i 

-4. Pullkorper nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dass sich die Breite der. Streifen (3) etwa bis zu ihrer 
Abbiegung (11 , Polbereich ) verringert und der in das 
Innere des Fullkorpers hineinragende Abschnitt ( Endteil 6 ) 
der Streifen (3) von etwa gleicher Breite- ist. 



5. Pullkorper nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Abbiegungen ( Endteile 6 ) etwa senkrecht auf einer durch 
den Aquator betimmten Ebene stehen. 
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6* Fiillkorper nach Anspruch 1 f dadurch gekennzeichnet, 
dass die Abbiegungen ( Endteile 6 ) von ihrem Hauptteil 
abstehende Elemente (9) aufweisen. 

7* Piillkorper nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Abbiegungen ( Endteile 6 ) in den von ihnen 
umschlossenen Raum hineinragen. 

8. Piillkorper nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Abbiegungen Zungen (9) sind, deren Wurzel sich 
am f reien Ende der AMegtingen ( Endteile 6 ) bef indet 
und die sich zu den Polen hin erstreckeri. 

9« Piillkorper nach Anspruch 1 und 5» dadurch gekennzeichnet, 
dass die Stirnf lachert an den Enden der Endteile (6) 
nahe oberhalb bzw. unterhalb des Hinges (2) enden. 

10. Piillkorper nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dass im Polbereich die Streifenrander nahe beieinander 
angeordnet sind in der Weise, dass sie sich elastisch nach- 
giebig gegenseitig abstiitzen konnen. 

11. Piillkorper nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dass die meridianartig verlaufenden Streifen (4-) von 
etwa vierteikreisforraiger Gestalt sind und bogenformige 
Einbiegungen (in das Innere des Fullkorpers) (8) aufweisen. 

12. Fiillkbrper nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Streifen (3) auschliesslich iiber den im Xquator 
befindlichen Ring (2) untereinander verbunden sind. 
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13. FullkSrper nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dass benachbarte Streifen (3) einschl. ihrer Abbiegungen 
( Endteile 6 ) mit gegenseitigera Abstand voneinander ange- 
ordnet sind. 



14-. Fiillkorper nach Anspruch 1 und 3, dadurch gekennzeichnet, 
daas die Breite des freien Raumes (5) wesentlich kleiner 
ist als die mittlere Breite der vom Ring (2) zum Polbereich 
fuhrenden Streifenabschnitte (4). 
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Gumrai-Jager KG GmbH & Cie in 3ooo Hannover 



Fullkorper 

Die Erfindung betrifft einen durch Ausstanzen einer 
dunnen, ebenen Platte gebildeten, im we sent lichen 
kugelformigen Ftillkorper fiir 3toff- und Warmeaustausch- 
kolonnen mit meridianartig verlaufenden Streif en, 

die in einen nach einem Breitenkreis verlaufenden Ring 
iibergehen. 

Diese Fullkorper dienen aum Piillen von Stof f- und/oder 
Warmeaustauschkolonnen, Gaswaschturmen, zur Bildung 
von Tropfkorpern und. su ahnlichen ?,wecken. Dabei sc&en 
die Pullkorper den iiber sie gefuhrten Fliissigkeitsstrom 
fein verteilen* Ausserdem soil diese Flussigkeit standig 
durchwirbelt werden. Bei Verwendung der Pullkorper 
zura Abscheiden von fltissigen Oder festen Phasen aus 
Gaastroraen koramt es auch darauf an, dem Gasatrom moglichst 
viele Hindernisse entgegenzustellen, auf die die Verunrei- 
nigungen aufprallen. Dennoch soil der Durchf lusswiderstand 
der Pullkorper goring sein. 

Bei den eingangs erwahnten Fullkorpern wird der Pullkorper 
aus einer im v/esentlichen leiterf ormigen Platte ausgestanzt 
in der Weise, dass die die beiden Rander der Platte 
bildenden Streifen beim fertigen Pullkorper Ringe sind, 
die sich in Polnahe befinden. Hieijzwischen - auf Meridianen 
verlaufend - befinden sich die die seitlichen Stage ver- 
bindenden Streifen, die nach ihrer Verformung etwa halbkreis- 
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artig gestaltet sind. Dadurch entstehen im Polbereich 
geschlossene Ringe, die allerdings vorstehende Kanten 
haben, also eine weitgehende Annaherung an die Kugelforra 
nicht entstehen lassen. Ausserdem lassen diese Fiillkorper 
innerhalb ihrer Schale Schikanen b -w. Hindernisse ver- 
missen. 

Es ist weiterhin bekannt, aus Kunststoff als Formkorper ge- 
fertigte Fiillkorper im Xquatorbereich mit einem Ring zu 
versehen, oedoch haben diese Fiillkorper im Polbereich 
Meridianstreifen, die fest untereinander in Verbindung 
stehen. Diese Verbindungen lassen sich zwar bei Kunststoff- 
formkorpern verwirklichen, nicht jedoch bei solchen Ftill- 
korpern, die - wie eingangs erwahnt - ausgestanzt sind, 

Der Erfindung liegt demgemass die Aufgabe zugrunde, einen 
Fiillkorper der eingangs erv/ahnten Art vorzuschlagen, der 
weitgehend der Kugelform angepasst, ohne Vorspriinge 
ausgefiihrt als Stamkorper gefertigt werden kann und ausser- 
dem noch giinstige Hindernisse oder Schikanen innerhalb 
seiner Schale aufweist- » 

Dieses wird erf indungsgemass bei den eingangs genannten 
Fiillkorpern dadurch erreicht, dass sich der Ring im Xquator 
des Fuilkorpers befindet, wobei die zu beiden Seiten dieses 
ftquatorringes bef indiichen, von diesem ausgehenden, auf 
Meridianlinien befindlich^n Streifen zu den Polen des Piill- 
korpers verlaufen, wo sie schliesslich nach innen hin in 
das Innere des Fuilkorpers abgebogen sind. Zweckmassiger- 
weise stehen dabei diese Abbiegungen etwa senkrecht zu der 
durch den Aquator verlaufenden Ebene. Urn die Anzahl der 
Schikanen zu erhohen, konnen diese Abbiegungen noch stellen- 
weise zungeartig verformt sein, urn Gabelungen oder dgl* 
zu erreichen.. 
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Alle an d:r Bildung des Pullkorpers beteiligfcen Slemente 
gehen somit von dem im Aqua*.or befindlichen 3ing aus, 
von dem aus sich die in Viel'.ahl vorgesehenen Sfcreifen 
zum Pol erstrecken, wobei sich auf/;rund der Vetfbrmung 
des vormals ebenen Gebildes :u einern kugelf ormigen Gebilde 
der gegenseitige Abatand der sum Fol gefiihrten Streifen 
verringert. Die Streifen liegen also Ln Polnahe vergleichs- 
weise nahe beieinander, wobei sie sich sogar gegenseitig 
abstutzen konnen. Hinsu kommen die erwahnten Abbiegungen 
nach innen, urn so die Wirksamkeit des Fullkorpers zu er- 
hohen. Obwohl dieser Piillkorper so geformt ist bzw. nur 
einen Zusammenhalt in der Aquator '.one aufweist, ist der 
Piillkorper von guter Formbestandigkeifc; es bedarf nixr 
- vie bei alien aus gestanzten Blechen od. dgl. geformten 
Fullkorpern - einer Verbindung an den Enden des Elementes, 
das den Aquatorring bildet, was in bekannter Weise durch 
Haken, Loten, Schweissen, Kleben od* dgl. erfolgen kann. 

Weitere Einzelheiten der Erfindung werden anhand der 
Zeichnung erlautert, in der ein vorsugsweise zur Anwendung 
komraendes Ausfiihrungsbeispiel dargestellt ist, 

Es zeigen : 

Pig. 1 einen Piillkorper in Richlung auf einen Pol gesehen, 

Pig. 2 den Piillkorper gemass Fig. 1 in der Seitenansicht, 

Pig. 3 einen ochnitv; nach d^r Linie III - III von Fig* 1, 

"*ig. 4 einen Lnngenahschni *"t eines ausgestanzten Metall- 

bleches ;',ur Tilduni 1 : des Pullkorpers nach den Pig. 1 
und 

Pig. 5 einen UchniU nach der Linie V - V von Pig. 4-. . 
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Der Formkorper wird aus ein^^enen Metallblech mit einer 
Wandstarke von etwa o t 5 mm/gWBT&gt. Dabei geht man von 
einem bandartigen Gebilde aus, dessen Breite der aus den 
Pig. 4 und 5 erkennbaren Erstreckung entspricht. 



Durch Stanzen - nach Moglichkeit in einem Arbeitsgang - wird » 
so mittig in dem bandartigen Gebilde ein durchgehender, nicht 
unterbrochener, sich von einem zum anderen Ende dieses Gebildes 
erstreckender Abschnitt erzeugt, der mit 1 bezeichnet ist 
und spater den im Aquator des kugelf ormigen Fullkorpers 
liegenden Ring 2 bildet. An gegeniiberliegenden Stellen ein- 
stuckig von diesem Abschnitt 1 ausgehend bef inden sich 
-Streifen 3, deren Breite zu ihren freien Endeahin wait iiber 
deren halbe Lange hinweg in dem Abschnitt 4 sich vermindert, 
allerdings so, dass zwischen auf einanderf olgenden Streif en 3 
bei 5 noch ein freier Raum verbleibt. An d^n Abschnitt 4 
schliesst sich ein Endteil 6 mit konstantep Breite an. 
Wichtig ist dabei, dass sich die Raume beij5 an unmittelbar 
gegenuberliegenden Stellen des Abschnittes 1 bef inden, um 
feo eine giinstige Verforraung zu einem moglichst kugelf ormigen 
Gebilde gemass Pig. 1 - 3 zu erzielen. 



Durch im wesentlichen parallele Stanzschni ;te bei 7 erhalten 
die Abschnitte 4 eingedriickte Einbiegungen 8; die Endteile 6 
erhalten auch eine Ausstanzung zur Bildung! einer abgebo- 
genen Zunge 9, deren Wurzel sich am freien Ende der Endteile 6 
bef indet und die somit auf die entgegengesetzte Richtung 
weisen. 



Der so geformte Metallkorper wird durch Biegen und Wolben 
in die Gestalt gemass Pig. 1 - 3 iiberfuhrt. Damit ein zusammen- 
hangender Korper entsteht, wird eine Verbindung vorgesehen, 
indem die beiden Endteile des Abschnittes 1 fest zusammen- 
geschlossen werden, was z.B. durch Loten und/oder Verhaken. 
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geschehen kann* Es ergibt sich somit ein geschlossener, durchge 
bender Ring 2 im Xquator der Kugel. Die Abschnitte 4 warden 
indettn etwa viertelkreisfSrmig gestaltet und im Polbereich 
dort abgewinkelt, wo die Endteile 6 beginnen, die ihrerseits 
derafc nach innen in Richtung a\if die durch den Ring 2 be- 
stimmte Ebene abgewinkelt warden t dass sie senkrecbt dazu 
verlaufen, jedoch im Abstand davor enden* Pie Stirnflachen 1o 
der Endteile 6 liegen dabei in einem Abatand voneinander, 
der grSsser ist ais die Breite des Ringes 2 f wie dies aus 
Pig* 3 hervorgeht. 

Die Einbiegungen 8 Bind nacb innen gerichtet, wahrend die 
Zungen 9 in Ricfttung auf die Pole zeigen und in den Raum 
hineinragen, der ein seinem ttmfang durcb die nicht verformten 
Teile der Endteile 6 bestiramt ist* 

Die Zeichnungen lassen o~>enaen f dass die Streifen 3 hzw. die 
von ihnen gebildeten Elemente des Fullkorpers ausschliesslich 
fiber den Ring 2 miteinander verbunden Bind, dass aber dennoch 
ein vergleichsv/^iSe druckf estes, mechaniseh beanspruchbares 
Gebilde entsteht, zumal sich d.^ Streifen im BereiCh 
ihrer Abbiegungen 11 elastisch nachgiebig beruhren und ein- 
ander abstutzen konnen. Innerhalb des Fullkorpers entstehen 
weiterhin durcb dieEinbiegungen 8 und die Endteile 6 mit den 
Zungen 9 wiinschenswerte Schikanen auf dam Wege der zu behan- 
delnden Stoffe* 

Durcb die Abbiegungen bei 1 1 entsteht zwar im Polbereich 
eine Abflachung, jedoch bef inden sich/^eknerlei Vorspriinge 
od. dgl. Auch dort ist der FttllkcSrper abgerundet und harmo- 
nisch ausgefuhrt. 

Die ftlllkOrper nach der Erfindung sind la allgemelnea fOr Fttll- 
k8xp#xfco^<mnen zur Absorption, Desorption* Destination und 
Rektifikation geeignet* 
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